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Zasady montazu studzienki dolnego zrodta pompy ciepta:

1. Pod studzienke nalezy zastosowad
minimum 15 cm podsypke piaskowg
zageszczong lub piaskowo-cementowg

zageszczong i wypoziomowana.

2. Przed dogrzewaniem rur kolektora nalezy
wykonaé podsypke pod rury.

3. Przed procesem zasypywania studzienki i po

wykonaniu wszystkich podtaczen
hydraulicznych nalezy przeprowadzi¢ prébe
szczelnosci  catego uktadu. Nie wolno
zakopywaé¢  studni przed uzyskaniem

pozytywnego wyniku préby szczelnosci. Préba
szczelnosci powinna zostaé przeprowadzona
przy uzyciu cisnienia w zakresie 2-4 bar. Jesli
proba szczelnosci nie wychodzi pozytywnie
nalezy  sprawdzi¢  wszelkie  pofaczenia
zewnetrzne a nastepnie zawiadomic¢ serwis
dostawcy studni

4. Pomiedzy Scianki boczne studzienki a grunt
rodzimy nalezy nasypa¢ warstwe piasku o
grubosci 50 cm

5. Wokdt studzienki grunt nalezy zageszczac
recznie lub polewa¢ piasek wodg do
osiggniecia pozgdanego efektu. Piasek
zageszczaé warstwowo co 15 cm.

6. Proces zageszczenia nalezy prowadzi¢ tak
aby nie doprowadzi¢ do deformacji Scianek
studzienki i rur dobiegowych

7. Rury dobiegowe do studzienki muszg mieé
kompensacje, ktéra zabezpieczy krééce przed
naprezeniami z gruntu.

8. Przy montazu studzienki w bezposredniej
stycznosci z drogg lub chodnikiem nalezy
zastosowac pierscien odcigzajacy.

9. Kolektor poziomy pompy ciepfa powinien
by¢ posadowiony ponizej punktu
przemarzania gruntu.

10. Przy wykonywaniu kolektora poziomego
nalezy uktadac rury petli w odlegtosci 1m od
siebie.

11. Rury kolektora poziomego, rury
dobiegowe od sond poziomych oraz rury
przesylowe ze studni do maszynowni nalezy
uktada¢ na podsypce piaskowej. Nalezy
zwrdcié szczegblng uwage na to aby rury nie
miaty kontaktu z kamieniami lub jakimikolwiek
ostrymi przedmiotami.

12. Dostarczong tasme ostrzegawczg nalezy
utozy¢ nad kazdg rurg kolektora poziomego 50
cm powyzej poziomu utozonych rur.

13. Po posadowieniu studni nalezy podtgczy¢
petle dolnego zrdodta przy uzyciu ksztattek
elektrooporowych  zgodnie z  ponizszg
instrukcja.

14. Ostateczng wysokos¢ studzienki ustali¢
nalezy poprzez odciecie komina wtazowego na
zadang dtugosc.

15. Dokona¢ koniecznego odtworzenia
nawierzchni wokot studni zaleznie od miejsca
Zamontowania.

16. Standardowo studzienka wyposazona jest
w lekki wtaz z tworzywa sztucznego i w takiej
konfiguracji przeznaczona jest do montowania
w miejscach, gdzie obcigzona moze byc¢
jedynie ruchem pieszym.

17. W konkretnych przypadkach studzienka
wyposazona moze by¢ w dowolny wiaz z
betonowym

pierscieniem odcinajgcym, tak by mozliwe
byto przeniesienie obcigzen ruchu drogowego.

Zabudowa studni w terenie utwardzonym:

Engeco Sp. zo.0.

10-687 Olsztyn, Rus 54
Wytwornia:

ul. Lubelska 39 10-409 Olszytn

Dziat handlowy: tel. 601 810 180

Dziat techniczny tel. 512 683 593

e-mail: engeco@engeco.pl www.engeco.pl

konto bankowe ING: 16 1050 1764 1000 0090 3098

NIP: 891998533
KRS: 0000381381
REGON:
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Zabudowa studni w terenie zielonym:
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Zasady dogrzewania rur roboczych i przesytowych dolnego zrodta:
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- Odmierzy¢ strefe zgrzewu dla muf, tréjnikdw, redukcji, gtebokosé wsuwu rur, dla odgateziers powierzchnie przykrycia rury przez odgateznik.
Usunac z rur na oznaczonej do zgrzewania strefie warstwe utlenionego polietylenu za pomocg cykliny (nie wolno uzywac papieru $ciernego).

Pozostawienie nieoczyszczonej powierzchni lub niedoktadne usuniecie warstwy utlenionej moze byé przyczyna nieszczelnosci zgrzewu.

- Sprawdzi¢ wymiar (szczegdlnie zewnetrzny) i owalnos¢ rury zgodnos¢ z wymaganiami PN-EN12201 i PN-EN1555 w przypadkach jezeli owalnos¢ jest
wieksza niz 1,5% d lub > 1,5 mm nalezy zatozy¢ obejmy wyokraglajgce. Jezeli natomiast wymiar jest niezgodny z wymaganiami nie wolno rozpocza¢
zgrzewu!

- Powierzchnie rur i wewnetrzng powierzchnie ksztattek bezposrednio przed montazem nalezy odttuscic¢ przy pomocy jednorazowych chusteczek
nasgczonych specjalnym srodkiem do czyszczenia PE.

- Po oczyszczeniu i odttuszczeniu koricowki rur wsungé do ztaczki (do wewnetrznych ograniczen) réwnoczesnie kontrolujac gtebokos¢ wsuwu z
wczesniej oznaczonymi na koricach rury znakami. Przygotowane do zgrzewania potgczenia muszg by¢ utozone w sposéb wolny od naprezen. Tak
przygotowane potgczenia zaleca sie usztywnic przyrzadem zapobiegajgcym przemieszczaniu sie w czasie procesu zgrzewania i stygniecia. Przesuniecia
lub naprezenia miejsc zgrzewania

moze doprowadzi¢ do niedopuszczalnego wyptywu materiatu i wadliwego potaczenia.

- Przeprowadzenie zgrzewania. Zgrzewanie nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg obstugi zgrzewarki wprowadzajac parametry zgrzewania w sposob
manualny lub z uzyciem kodu paskowego. Ksztattki wyposazone sg w wyptywke kontrolng, dajgca mozliwos¢ kontroli przebiegu procesu zgrzewania.
Wyptywka ta jednak nie jest jednoznacznym dowodem jakosci zgrzewania, zaleznie od szczeliny miedzy rurg a ksztattka jej wskazanie moze sie
zmieniaé. W czasie prac montazowych i zgrzewania nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad BHP.
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